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PRESENTAZIONE

Come ti chiami e di cosa ti occupi?
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COS'E UNA STAMPANTE 3D E
COME FUNZIONA?

Bobina di Filamento # == A

Blocco Riscaldante

Piano di Stampa
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STAMPANTE

Stampante Cartesiana Stampante Delta
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#define TEMP_RESIDENCY / sSeco

#define TEMP_HYSTERESIS 3
#define TEMP_WINDOW 1
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Marlin supporta una vasta gamma di schede madri e di diversi design di stampante 3D

Il firmware gira sulla scheda madre della stamp

nte e gestisce tutte le sue parti, dal movimento dei
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ABS (Acrilonitrile-Butadiene-Stirene) PLA (Acido Polilattico) PET (Polietilene Tereftalato)
+ Flessibile e Resistente + Facile da stampare + Flessibile e Resistente
+ Ottime proprieta meccaniche + Basso costo + Ottime proprieta meccaniche
- Difficile da stampare + Eco-Friendly + Piu facile da stampare rispetto all’ABS
- Tende a deformarsi durante la stampa - Scarse proprieta meccaniche a causa + Adatto per uso alimentare
- Emette fumi tossici durante la stampa della sua rigidita - Tende ad usurare gli ugelli

- Tende a deformarsi se esposto al - Costo elevato

calore

- Poco adatto per uso esterno
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File Edit Yiew Settings Extensions Plugins Preferences Help

CUrQ.  prepare  wonitor @ Layerview - Cura offre piu di 600 parametri di stampa:

r:}lm v - Risoluzione
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- Supporti

tinmadl Urce compatibile con la maggior parte delle stampanti 3D

J| Il modello 3D viene «fatto a fette» secondo i parametri
igSeitare i formakhgBspagicomuni come STL, OBJ, e 3MF

Il modello elaborato viene esportato in GCODE per
essere stampato
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ULTIMAKER CURA

Supporsupfiiratesione

Oeilnz2atigper Sasitiedia parifebasEse 5@ FIpato;
piano di stampa;

Varassibileossrialie kirguaeititatafipindicando la %
Vb sPRY IPHUSINAI § T E/UE (8 SSer® piempita;

La loro struttura e disponibile in varie forme: a

—ER - iessisnquilsieonngediioi s mignato
- abnieate apeh egndafbERTIH s Ufbaadags e

AleoagBi di struttura sono pil resistenti, altri
sono piu facili da rimuovere;
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CONCLUSIONE

Saluti e ringraziamenti



